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KRD.16 KULLANIM TALIMATLARI

KRD.16; arag ustli ekipmanlar, yol bakim araclari, itfaiye araglari, vidanjorler, kar kiireme araglari ve arazi araglari icin 6zel
olarak tasarlanmis kavramali bir PTO'dur. Gli¢; ana sanzimandan, PTO'dan veya ara sanzimandan vb. alinabilir. Glg kaynagi
ne olursa olsun, KRD.16 sistemi HAREKET HALINDE DEVREYE ALMA 6zelligi sunar

1. TANIM
Bu PTO, ekipmanlarin galismasi icin gereken hareketi, girisle ayni doniis yoniinde ¢alisacak ekipmana iletir. ATF 320 veya

esdegeri yag kullanilmaldir. Devreye alma-gikarma islemi pnomatiktir. Devreye alma/¢ikarma sirasinda arag¢ milinin
durdurulmasina gerek yoktur. Devreye alma/¢ikarma isleminin 1000 d/d Gzerinde yapilmasi Griin 6mrinu kisaltir.

2. TEKNIK BiLGILER
2.1. ANA GIRIS-CIKIS

D&nus Yonu : Giris yonulyle ayni

Maksimum Sirekli Tork : 156 Kgm / 1528 (Nm) @ 1000 d/d
Maksimum Anlik Tork : 187 Kgm / 1833 (Nm)
Maksimum Devir : 3500 d/d

PTO Tipleri : SO, UNI, FLANS

3. DEVREYE ALMA-CIKARMA

PTO Unitesi, devreye alma-¢ikarma icin 6 - 8 bar hava ile otomatik olarak ¢alisir
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4. OLCULER
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5. SERViS

YAG DOLDURMA
Kavramall PTO yagsiz sevk edilir. Arag ¢alistirimadan 6nce yag, yag doldurma diizeni kullanilarak kavramal PTO'ya
doldurulmaldir. Yag doldurma islemi diiz zeminde yapilmalidir. Dogru yag seviyesi, gostergede belirtilen Ust seviyedir. Yag
tamamen temiz olmalidir. Yalnizca énerilen yagdi kullanmaniz gerekir (ATF 320 veya esdegeri). Onerilen yag disinda bir yag
kullanilmasi halinde arag¢ garanti kapsami disinda kalir.

6. BAKIM
6.1 YAG SEVIYESiI KONTROLU

Bakim, uzun yolculuklardan énce ve sonra yapilmalidir. Bakim diiz zeminde ve arag galismiyorken yapilmahdir. Yag seviyesi
gerekenden az ise yag eklenmelidir.
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6.2 YAG YENILEME

Eski yagin tamamen bosaltildigindan ve dnerilen (dogru) yagin kullanildigindan emin olun.
Eski ve yeni yagin karistiriimasi, disli kutusu bilesenlerinin (mil, disli, rulman vb.) hasar
gormesine neden olur.

6.3 YAG DEGiSimi
ilk yag degisimi, rediiktdr calismaya basladiktan 100 saat sonra yapilmalidir. Yag degisimi yag sogukken yapilmalidir. Bosaltma,
tahliye tapasi sokiilerek yapilabilir. islemi hizlandirmak icin doldurma tapasinin da sokiilmesi 6nerilir. Yeniden calishrmadan
once tahliye tapasi temizlenmelidir. Sonraki yag degisimleri her 1000 saatte bir veya yilda bir yapilmalidir.

ONEMLI
Yag degisimi sirasinda sicak yaga dokunmayin. Atik yagin bertarafinda iilke
mevzuatina uygun hareket edin. Cevreyi kirletmeyin.

6.4 YAG KAGAKLARININ TESPITI
Yag kacaklarini periyodik olarak kontrol edin. Aracin calistigl alanda ve cevresinde yag kacagi olup olmadigina bakin. Yag
kacagi tespit edilmesi halinde kacagi 6nleyin, gerekirse yag ekleyin ve lretici firma KOZANOGLU KOZMAKSAN ile iletisime

gegin.

6.5 GENEL EKIPMAN KONTROLU
Urtiniin ekipman ve pargalarini periyodik olarak kontrol edin. Gerekirse civatalari sikin





